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超高阻隔热成型包装可以满足多方医药利益

相关者的复杂需求



全球视角
在当今全球化的医药环境中，如何为病人提供合适的产

品，提供的产品要同时符合当地的法规要求，还要与用

户文化背景下的需求相匹配，这对于品牌所有者而言无

疑是一系列的挑战。随着全球化进程的来临，供应链越

来越长，越来越复杂，内部和外部的物流成本都在不断

增加。与此同时，途经炎热干燥或者炎热潮湿地区的国

家的产品运输正在不断增多。与此同时，制剂配方也变

得越来越精细和复杂，比如控释制剂或者固体分散体制

剂，而且剂量的大小也在增加。因此，越来越多的制药

公司都希望找到一个合适的加工工艺平台，可以同时满

足用户的需求，而且能降低复杂性（成本），另外从包

装设计角度上来讲，能保持内部和外部所有工艺阶段的

灵活性。

也许这就可以解释为什么热成型泡罩包装已经成为高阻

隔和超高防潮阻隔产品的首选。

在全球范围内，热成型泡罩包装已经成为了最流行的包

装工艺，因为它解决了在全球范围内发售产品必然会带

来的复杂问题。作为采用高效率的热成型工艺的结果，

内部和外部的“空间生产力”都得到了显著的提升。

超高阻隔热成型包装可以满足多方医药利益相关者的复杂需求
在当今的医药环境中，对发售新药的要求相比以往任何时候都要更加苛刻。制药公司面临着各种各样来自内部和外部

的压力，新药发售成功变得愈发困难。除了安全性和有效性之外，制药公司还必须证明：其发售的新药有治疗效果，

而且和现在市场上的其他替代药物相比疗效有所改善。与此同时，越来越多的外部成本压力使得医药内部环境的流程

变得愈来愈精简，药物的发现、开发和制药业务逐渐被简单化到了极限。“第一次就做好！”和“以少做多！”已经

成为了许多公司的口号。在这种情况下，能够全盘解决多方利益相关者需求的包装解决方案变得日益重要起来，尤其

是口服固体制剂（该制剂仍然是现在的首选剂型）的包装。在全球范围内都很流行的泡罩包装具有其独特的组合增值

特性，比如包装设计和加工工艺上的灵活性。

这其中包括减少了：

•  对多条包装生产线的依赖，减少了对额外生产空间的

需求

•  总包装体积和托盘数，节省了存储空间、物流成本和

能源

• 对批发商和药店的存储和货架空间的要求

全球化也推动了对更长的保质期的需求。随着制剂配方

变得越来越复杂，比如控释制剂或者固体分散体制剂，

对防潮阻隔保护的要求也越来越高。为了迎接前面提到

的这些核心挑战，人们越来越多地选择了高阻隔和超高

热成型防潮阻隔薄膜，比如霍尼韦尔的 Aclar® 薄膜。使

用这些高阻隔热成型薄膜可以增加在最严峻的气候地区

也能提供一个令人满意的保质期的可能性，制药公司可

以借助热成型平台在全球范围内销售产品。高阻隔薄膜

还能满足其他的全球营销需求，比如用来区分不同品牌

的人性化包装。人们发现，在外包装箱上使用合适的颜

色编码，同时使用透明的泡罩包装膜就可以很好的防止

品牌内部和不同品牌之间的用药错误。



简单化
除了前面提到的趋势之外，泡罩包装正向着体积更小化

的趋势发展。为进一步提高患者的依从性，许多制药公

司正基于不损害保护产品这一前提下，努力减少泡罩包

装的大小，以配合患者的生活方式。小包装可以简化患

者的生活，因为患者可以将其随意地放在口袋或手提包

里，在旅途中轻松的携带。小包装的便携性和处理权改

善了用户的体验感受，从而提高了患者依从性，治疗结

果会更好。

此外，减少泡罩包装尺寸可以简化制药公司的内部工艺

过程。制造商无需购买新的热成型设备，只要对现有机

器进行微调，就可以继续使用现有的热成型工艺。使用

高阻隔热成型薄膜，就可以缩小泡罩覆盖面积，即使是

大片剂和胶囊。事实上，即使是非常大的片剂和胶囊，

热成型相比于其他起泡材料，比如冷成型铝箔 (CFF)，也

能减少高达 65％的泡罩覆盖面积。小体积的热成型包装

可以减少材料和能源的使用，提高生产率。

为了进一步简化医药价值链，医药开发人员需要精简药

品包装的选择，在所有应用中采用同一种超高阻隔热成

型薄膜作为标准化包装。这样就无需测试多种热成型包

装材料（需要对多种包装材料进行测试结果分析可能会

成为制药公司的一个瓶颈）来为每种产品找到最佳解决

方案。

高阻隔热成型薄膜的替代品包括铝袋包装、alu/alu 袋包

装、或 alu/alu (CFF) 泡罩。金属螺口琥珀色玻璃瓶以及

CR 螺口单层或多层 HDPE 或 PP 瓶也可以满足阻隔高水

分、氧气和光线的保护要求。

结论
在当下，药品生产企业必须协调好一系列的不同需求，

才能成功地推出一种药物。全球化进程要求药品具有更

长的保质期、更简单的供应链和更高的生产力。药品生

产企业的侧重点在药物配方流水线上，以及新 API 的物

理和化学性质，这进一步推动了从整体上对包装选择进

行优化。与此同时，企业也在努力开发覆盖面积更小、

更轻薄的包装，来更好地匹配用户的生活方式。

这些趋势使得推出新产品的条件变得更为严格，甚至会

阻碍到新产品的发布。为了克服这些困难，超高阻隔

热成型薄膜是制药公司的理想之选，比如霍尼韦尔的

Aclar® 薄膜，来满足多方利益相关者的需求。热成型平

台可以提高通过稳定性试验的可能性，并简化了患者的

生活以及整个医药价值链。



霍尼韦尔在此提供的信息均力求准确且可靠，但对此不承担

任何明示或暗示的保障或保证。用户须自行承担信息使用和

所获结果的全部风险和责任。在此做出的关于材料和工艺使

用的声明或建议，并不代表或担保此类使用不会侵犯专利，

也不表示建议侵犯任何专利。用户不应认为本材料中已列明

了所有安全措施，或认为不再需要其他措施。
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